

НАЦИОНАЛЬНОЕ АГЕНТСТВО КОНТРОЛЯ СВАРКИ
Система добровольной сертификации сварочных технологических процессов,
                                                              оборудования и материалов					

Орган по сертификации  ООО «РСЗ МАЦ», № РОСС RU.И861.ОС16, 7.12.2011г. - 6.12.2014г.
                          												
                                         наименование органа по сертификации, аттестат аккредитации, когда выдан, срок действия аттестата
                      	195009, город Санкт-Петербург, Лесной проспект, дом 9, лит. А, пом.4-Н, (812)542-6410	
                         юридический  адрес, телефон, факс

ЗАЯВКА № 0001 от 04.07.2012
на проведение сертификации продукции
Lessmann GmbH, ООО «КРОНВЕРК»
наименование организации-изготовителя, продавца  или  индивидуального предпринимателя (далее заявитель)
                           		                     									
код по ОКПО, ОГРН  или номер регистрационного документа индивидуального предпринимателя
Юридический адрес заявителя: Санкт-Петербург, ул. Литовская, д.10, лит А, пом. 2 - Н	
Юридический адрес производителя: 	Lucas-Schultes-Str.2 D-86732 Oettingen i.Bay.
Банковские реквизиты заявителя:	
Телефон/факс: 
в лице:  	В.Ф.Еременко										
фамилия, имя, отчество руководителя
просит провести добровольную сертификацию продукции, производимой серийно, (партии, единичного изделия):
         щетки для ручного применения и оснащения машин и механизмов                                                    	
наименование продукции 
Код ОК 005-93(ОКП):             код ТН ВЭД: 
                      967731                     9603909900                                							
серийный выпуск, или партия определенного размера, или единица продукции,  размер партии,  № контракт на поставку (договор, инвойс)
выпускаемой  изготовителем:
                       Lessmann GmbH				
наименование изготовителя
   Lucas-Schultes-Str.2 D-86732 Oettingen i.Bay.                      						
адрес производства
по:  	ТУ № 470К8/4G89-2/3-009 «Щетки и сегменты для сборки щеточных роллеров для снятия изоляционных покрытий с труб»									
        наименование и обозначение документации изготовителя (стандарт, ТУ, КД и др.)
на соответствие требованиям:
                                 ТУ № 470К8/4G89-2/3-009                     						 
                                                              наименование и обозначение нормативных документов
по схеме: 3с	 
Заявитель обязуется выполнять правила Системы добровольной сертификации сварочных технологических процессов, оборудования и материалов.
Дополнительные сведения:
1. Сертификат соответствия СМК DIN EN ISO 9001:2008,сертификат соответствия PEFC.                                                    
                       перечень представленных заявителем документов,  подтверждающих соответствие продукции установленным требованиям
                  												
дополнительная информация

Директор                                                           				                   А. М. Левченко
				 	                                        личная  подпись		             инициалы, фамилия

Главный бухгалтер                                         				                    С. А. Антипова   
					                                        личная  подпись		             инициалы, фамилия
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